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10.

Pred zahajenim montaze musi byt potrubi umisténé nejméné na 24 hodin do prostoru, kde
bude zajisténo temperovani popfipadé nasledna montaz. Tuto skute€nost nelze podcenovat
a to zejména v zimnich mésicich, kdy je potrubi zkfehlé a snadno mulze dojit k jeho
poskozeni. Nevytemperované potrubi se velmi obtizné spojuje a dochazi k nekvalitnim
svartim.

Potrubi je montovano na kovové zavésy, kieré musi byt FeSeny tak, aby nebranily
podélnému posuvu pfi zméné teplot. Pfi normalnich teplotach doporuujeme vzdalenost
jednotlivych zavéslt 1,5 az 3 m od sebe. Vzdalenost zavésu zavisi na typu spoje potrubi,
jeho velikosti a typu pouzitého materialu. Pfi vySSich teplotach a extrémnim zatizeni
doporucujeme prubézné podlozeni.

V provozech s velkymi teplotnimi rozdily je tfeba do potrubi viozit kompenzatory délkové
roztaznosti.

V misté spojeni potrubi s ventilatorem nebo jinym zdrojem vibraci je nutné vlozit pruznou
tlumici vlozku, které zabrani prenosu vibraci do potrubi. Posledni ¢ast potrubi pred tlumici
vloZzkou je nutné pevné ukotvit do konstrukce.

Na zakladé objednavky nebo dodané vykresové dokumentace jsou pfiruby pfivafeny na
jedné nebo na obou koncich trouby. Pokud v objednavce neni jednoznacné uvedeno jinak
jsou obé pfiruby vrtané a napevno pfivarfené k troubé.

Znacka “ VS “ ( volny spoj ) u oznaceni trouby znamena, Ze jeden konec trouby je bez
pfiruby nebo hrdla.

V pfipadé, ze je trouba dodavana s volnou pfirubou ( oznaceni “ VP “ ) je pfiruba jen
nabodovana k danému kusu. Podle potfeby se trouba zkrati na pozadovany rozmér a
pfiruba ( hrdlo ) se pevné pfivafi. Svafovaci drat je souCasti dodavky.

Svafovanim horkym vzduchem se nahfivd spojovany material i pfidavny material
( svarovaci drat ). Pro lepSi vedeni dratu do spoje doporucujeme pouzivat rychlotrysky.
Teplota svafovanych ploch je ovlivnéna rychlosti svarovani.

PFi pomalém svarfovani muze dojit k pfehrati spoje coz zplsobuje degradaci materialu. Spoj
je nekvalitni a projevuje se ztmavnutim az z€ernanim.

PFi prilis rychléem svafovani se naopak dostatecné neprohfeje svafovany a pfidavny
material. Vysledkem muze byt nekvalitni spoj nezarucujici pevnost ani tésnost.

PVC PP PE
Teplota vzduchu [ °C ] 320 - 370 280 - 330 300 - 350
Mnozstvi vzduchu [ I/min ] 40 - 60 40 - 60 40 - 60

Teplota horkého vzduchu uvedena v tabulce je pouze orienta¢ni. Zavisi na znacce a typu
svarovaci pistole. Vhodnou teplotu pro svafovani daného materialu uvadi vyrobce svarovaci
pistole ve svém navodu k obsluze.

U pevné privafenych pfirub vyrobce ruci za jakost svaru a jeho tésnost. Neruci za mozné
poskozeni vzniklé nespravnou manipulaci nebo pfepravou.

Srouby, matice a podlozky ( déle jen spojovaci material ) jsou vyrobeny z oceli a jsou
povrchové upraveny zinkovanim s naslednymi dal§imi povrchovymi Upravami zvySujicimi
odolnost proti vzniku koroze. Spojovaci material v provedeni nerez neni standardné
dodavan a je nutné jej zvlasté objednat.
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11. Spojovani :

Spojovani Ize provadét dvéma zpusoby. Vhodnost pouziti hrdlového nebo pfirubového spoje
zavisi na rozmeérech, umisténi a kotveni potrubi, teploté uvnitf a vné potrubi, chemickém slozeni
odsavaného vzduchu, pretlaku nebo podtlaku v potrubi atd. Z téchto divodu konzultujte vhodnost
pouziti jednotlivych druht spoju s vyrobcem.

a) NA HRDLA - jde o nerozebiratelny druh spojeni. Pfednosti je zaru€ena tésnost a opticka
hladkost potrubi.
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svarovacim dratem.

Tésnici material - Ciry silikonovy tmel nebo samolepici pryzové tésnéni s chemickou odolnosti
jsou soucasti dodavky.

b) NA PRIRUBY

Jde o rozebiratelny zplsob spojovani. Spojovani se provadi ocelovymi Srouby s povrchovou
Upravou. Z divodu tésnosti spoje se mezi priruby vklada samolepici pryzové tésnéni, které je
opatfeno krycim paskem. Tésnéni je dodavano v navinu a je soucasti dodavky.

Po odstranéni kryciho pasku se lepeni provede kratkodobym pfitlacenim tésnéni na Cisty povrch
priruby. Z dlvodu vyrovnani tlaku v pfirubé je nutné lepit t€snéni na vnitini i na venkovni okraj
pfiruby ( po obou stranach Sroub ).

12.  Konkrétni problémy vznikajici pfi montazi konzultujte s vyrobcem



